
Metalyss AG
• Gründungsjahr: 1899
• Mitarbeiter: 60
• Aluminium Giesserei, Warmpressteile, Entwicklung/Prozesssimulation, 

Wärmebehandlungen und mechanische Fertigung

Aluminium Sandguss
• 2 automatisierte Formanlagen für Serien ab 1 Stück
• Rapid Prototyp - DGP - Digitale Gussproduktion
• Stückgewicht: 100 g bis 250 kg
• Max. Teileabmessungen: 1’600  x 1’250 x 800 mm

Aluminium Kokillenguss
• Für komplexe Bauteile und Serien ab ca. 100 Stk.
• Stückgewicht: 100 g bis 8 kg

Warmpressteile/Gesenkschmiedeteile
• Schmiedeteile in Aluminium und Messing für Serien ab ca. 100 Stk.
• Pressanlagen mit 140 bis 1’100 t Presskraft
• Stückgewicht: 100 g bis 20 kg

Mechanische Bearbeitung
• 2 CNC Bearbeitungszentren mit 9 + 12 Achsen, Präzision +/-0.01 mm 
• 4 CNC Fräszentren mit 3 bis 5 Achsen, Präzision +/-0.01 mm
• 2 CNC Drehmaschinen mit angetriebenen WZ, Präzision +/-0.01 mm 


